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iPEK GERME MASASI

Yiiksek Gecirgenlikli Elek ipegi Kondisyonlama istasyonu

Un ve irmik fabrikalarinda kullanilan kare elek kasalarinin, tasnif performansini dogrudan belirleyen
elek ipeklerinin (gozenek dokularinin) yirtiima direnci yilksek ve geometrik olarak kusursuz bir
gerginlikte kasalara monte ediimesi icin tasarlanmis yiiksek hassasiyetli bir mekanik proses
ekipmanidir. ipek gtzlerinin deforme olmasini (kare formunu kaybetmesini) 6nleyen dort kdseden
bagimsiz kontrollti cekis mimarisi sayesinde, elek katlarinda maksimum mikronize gecirgenlik ve
siirdirdlebilir eleme verimliligi saglar.

Operasyonel Akis ve Calisma Prensibi
Modiiler Kasa Yataklamasi ve ipek Yerlesimi: Rijit Konumlandirma ve Merkezleme.

Kare elek kasasl, makinenin dort kosesi de hareketli olan ayarlanabilir merkezleme yuvasina rijit
sekilde yerlestirilir. Siniflandirma mikrajina uygun olarak secilen ham ipek kumasi, kasanin tizerine
homojen bir perde halinde serilir.

Yiiksek Tutuculuklu Pens Matrisi ve Cekis: Mekanik Es Zamanli Sikistirma.

ipek kumasin kenarlar, masanin dort kosesinde konumlandirilmis olan yiiksek mukavemetli
mekanik tutucu pensler vasitasiyla kavranarak kilitlenir. Mekanik sistem ile ipek kumasi dort
eksenden disa dogru dogrusal ve milimetrik olarak gerdirimeye baslar.

Kare Gozenek Kararliigi ve Kalici Yapistirma: Sabitleme ve Entegrasyon.

Hedeflenen yiiksek gerginlik indeksine ulasildiginda, ipek gozlerinin tam kare geometrisi kilitlenir.
Gerginlik altindakiipek, elek kasasi yiizeyine endiistriyel yapistiricilar (likit kaynak) veya pnématik
zimba teli sistemleri yardimiyla kalici olarak sabitlenir ve kesime hazir hale getirilir.

One Cikan Miihendislik Avantajlari

-Maksimum Elek Gegirgenligi ve Kare Gozenek Kararlligr: ipegin gerginlik derecesi eleme
kalitesini dogrudan etkiler. Yeterince gergin olmayan veya asimetrik gerilen ipeklerde gozlerin
kare formunu kaybederek biiztismesi, gecirgenligi en alt seviyeye indirir. Sistemimiz, ipegin her
noktada homojen geriimesini saglayarak maksimum akiskan gecirgenligi sunar.

-Dort Koseden Bagimsiz Hareketli “Multi-Size” Gergi Masasi: Masanin dort kdsesi de hareketli
ve teleskobik kizak mekanizmasina sahiptir. Bu sayede, tesiste kullanilan farkl marka ve
modellerdeki her tiirlii elek kasasi ebadina gore saniyeler icinde kolayca ayarlanabilme esnekligi
sunar.

- “Dual-Frame” Standart Ciftli Kasa Baglant1 Altyapisi: Standart tiretim modelinde, operasyonel
hizi ve fabrika duruslarindaki ipek yenileme sirkiilasyonunu iki katina cikarmak adina tekli veya
cift kasa ayni anda baglanip es zamanli olarak gerdirilebilmektedir.

- Boyut Sinirlarini Asan Ozel imalat Opsiyonu: Standart elek dlctilerinin disindaki laboratuvar tipi
kiictik kasalardan, biytik dlcekli 6zel tasnif tinitelerinin devasa kasalarina kadar isletmenin talebi
dogrultusunda degisik boyutlarda 6zel imalatlar gerceklestirilebilmektedir.

Miihendislik Notu: Mekanik ipek Germe Makinesi, un fabrikalarinda un kalitesini ve randiman
kararlligini perde arkasindan yoneten en kritik mekanik kalibrasyon istasyonudur. Elek ipeginin
kasaya diistik gerginlikle yapistiriimasi, kare elegin dairesel salinim hareketi esnasinda un ktitlesinin
agirhiglylaipegin sarkmasina, un zerrelerinin elek ytizeyinde yigilarak koptirmesine ve nihayetinde
randimanin diismesine neden olur. Mekanik penslerin sundugu dogrusal cekis mukavemeti, ipek
liflerinin molekdiler yapisini bozmadan gozenek mikrajini tim ylizeyde esit tutar ve fabrikanin un-
irmik kalitesindeki standardizasyonunu gtivence altina alir.
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CTON HATAXKU CUTOBbIX MOJIOTEH

CTaHUMA NoAroTOBKM CUTOBOrO MOJIOTHA C BbICOKOW NMPOHULIAEMOCTbIO

BbICOKOTOUYHOE MexaHN4eckoe TexHoornieckoe o6opyaoBaHne AA MOHTaXa Ha pambl (kopoba)
pacceBOB MyKOMOJTbHBIX W KPYMAHbLIX 3aBOJOB CUTOBbIX MOMOTEH (AYEUCTbIX TKaHel), HanpAMyLo
onpefenAlLMX Ka4ecTBO COPTUPOBKN, — C BbICOKOW CTOMKOCTBIO K paspbiBY U reoMeTpu4eckmn
6e3ynpeyHbiM HaTAXeHneM. bnarogapA KOHCTPYKUMM HE3aBUCUMMO YMPaBfIAEMOro HaTAXEHUA
no YeTbipéMm yrnam, He jawolleii AYeiikam TKaHu gedopmmpoBaTbeA, obecneqnBaeT BbICOKYIO
NPOMYCKHYIO CMOCOBHOCTb Ha CUTOBbLIX APYCAaX M YCTONYMBYIO 3h(PeKTUBHOCTb MPOCENBaHA.

MPUHUUN PABOTHI

Onopa Moy ibHOro Kopoba v yknaaKa nosioTHa — YKECTKOE MO3NLIMOHVPOBAHWE U LIeHTpUpOBaHue:
KBafpaTHbI CUTOBOW KOPOO »XECTKO yCTaHaBNMBAETCA B PEryNMpyeMoe LeHTpUpytoLee rHe3no
MallWHbI, BCE YeTbipe yryia KOTOPOro MOABMDKHbI; CUTOBOE MOJSIOTHO C BbIGPaHHLIM pa3mMepoM
AYeeK paccTunaeTcA MoBepx Kopoba paBHOMEPHOM 3aBecoil. MaTpuua 3axBaTOB BbICOKON
YOEPXKMBAIOLWEA CUMbl M HATAXEHUME — MeXaHU4Yeckoe CHMHXPOHHOE 3akaTue: KpaA TKaHu
3axBaTbiBAIOTCA U (PUKCHPYIOTCA BbICOKOMPOYHLIMU MEXAHUYECKUMIM 3a)KUMaMK B HeTbIPEX yriax
CTOJ1a; MEXaHWYECKOI CUCTEMOM TKaHb HAUMHAET NIMHENHO 1 PaBHOMEPHO PaCTArMBaTbLCA HapyXy
no YyeTbipém ocAM. CTabnnbHOCTbL KBaAPaTHON AYEKN N MOCTOAHHOE 3aKpennieHe — drkcauva
W VHTerpauva: npy AOCTVXKEHUM 3a4aHHOTO YCUNWA HAaTAXEHUA TOYHAA KBagpaTHaA reoMeTpua
AYeeK TKaHU (PUKCHPYETCA; HATAHyTaA TKaHb OKOHYATeNIbHO 3aKPEenAeTCA Ha MOBEepXHOCTU
kopoba

NPOMBILINEHHBIMU KNeAMU UK CUCTEMaMM NHEBMATUYECKUX CKOB 1 roToBUTCA K oBpeske.
KJIOYEBbLIE NPEUMYLLECTBA

» MakcumanbHaA NpPOHULAEMOCTb CUTa M CTaGUIIbHOCTb KBagpaTHOW A4elku. CTeneHb
HaTAXEHMA TKaHW HanpAMyto BAWAET Ha KayecTBO MNPOCEeMBaHUA; Ha HEeOOoCTaTO4YHO unn
aCMMMETPUYHO HaTAHYTbIX NMONIOTHAX AYENKM TEPAIOT KBaApPaTHYO hopMy U CXKMMatOTCA, CBOAA
NPOHMLIAEMOCTb K MUHMMYMY; Halia cucTema obecneyvBaeT OAHOPOAHOE HATAXEHWE TKaHu B
KaXk[0M TOYKE U MaKCUMarbHYH NMPOHULLIAEMOCTb MO MOTOKY.

+ CTON C HEe3aBMCUMO MOABWXXHbIMU YeTbIpbMA yriamu. Bce YyeTblpe yrna ctonia nogBv>XHbI
Y UMEIOT TeNeCcKonM4eckui Hal'lpaB}'IHlOLLLI/IVI MeXaHU3M; 3TO [aéT rmbkocTb 3a CeKyHAObl Nnerko
noAcCTPOUTLCA NoL noboi pasmep CUTOBbIX KOpOﬁOB PasHbIX MapoK v MoAenen Ha 3aBoge.

+ CTaHAapTHaA MHgPaCcTPYKTypa NOAKNIOYEHUA ABYX KOPOGOB. B ctaHaapTHoON Moaenv And
YABOEHUA ONepaLMOHHON CKOPOCTW 1 060paYnBaEMOCTV OGHOBNEHWA NOMOTEH NPU OCTaHOBKaX
3aB0OAa MOXHO OAHOBPEMEHHO MOAKIIOUNTb M CUHXPOHHO HATAHYTH OAUH UK ABa KOpo6a.

» CneumsroToBnieHne 3a npejenamm CTaHAapTHbIX pasmepoB. OT nabopaTopHbIX Manbix
KOpo6OB BHe CTaHOApTHbIX Pa3MepoB CUT [0 KPynHOrabaputHbIX KOPOGOB KPYMHbIX
cneuuasnbHbIX COPTUPOBOYHBIX Y3/10B — MO 3anpocy NpeanpuATUA BO3MOXHO CNELM3roToBIeHNe
pasHbix rabapuToB.

WH)XEHEPHOE NPUMEYAHUE

MexaHn4eckuidi CTON HaTAXKKM NOMOTHA — BaXKHeNLwaA MexaHnyeckan Ka}'IVIépOBO‘-IHaH CcTaHuuA,
onpegenAlwan Ka4ecTBo MyKu 1 CcTabunbHOCTb BbIXOAa Ha MYKOMOJIbHbIX 3aBoAax. anKﬂeVlKa
CUTOBOrO NONOTHA K K0p06y C HU3KUM HaTAXeHneM NpuBoanT NMpu KpyrosBoMm KkonebaHumn paccesa
K MPOBUCaHUIO TKaHM No4 BECOM MacCbl MyKW, K CKOMJIEHUIO YacTuUL MyKWN Ha NMOBEPXHOCTU cuTa 1
B UTOre K nageHunio Bbixoaa. PaBHOMepHOe ycunne MexaHn4yeCcknx 3a>KrmMoB nomMoraeT COXpaHATb
OANHAKOBbIN pasmep A4Yeek no BCen NOBEepPXHOCTUN 6e3 noBpeXaeHnA BOJIOKOH MOosIoTHa U
nogaep>xuveatb cTabunbHoe ka4yecTBo MYKU N KPYNKW.
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