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VIiBRO UN VE KEPEK FIRCASI

Yeni Nesil iki Kat Artirlmis Kanat Teknolojili ve Yiiksek Performansh Un Geri Kazanim Unitesi

Un ve irmik fabrikalarinin modernizasyon ve yiiksek verimlilik hatlari icin yeniden tasarlanan Vibro Un
ve Kepek Fircasi; kepek lizerine yapismis veya kepek kiitlesi icinde kalmis en kiiclik un taneciklerini
bile molekiiler yapiyr bozmadan ayiran, %80 daha basaril bir performans indeksine sahip yeni nesil bir
randiman optimizasyon nitesidir. Kepek icerisindeki un ve kiil parcaciklarini hassasiyetle izole ederek
tretim hattina yeniden kazandirir, fabrikanin karliigini en list seviyeye tasir.

Operasyonel Akis ve Calisma Prensibi
Gelistirilmis Akiskan Malzeme Kabulii: Mod(iler Hat Girisi.

Vals ve elek asamalarindan gelen, un ve kiil tanecikleriyle kapliinatci kepek kditlesi, makinenin modtiler giris
sasesinden isleme haznesine kesintisiz olarak aktarilir.

%100 Artirilmus Cift Etkili Rotor Kanatlar: Ultra Yogun Cirpma Etkisi.

Stiratle donen yeni nesil rotor yapisi, eskiye oranla %100 artiriimis (2 katina cikarimis) kanat sayisina
sahiptir. Bu yogun kanat geometrisi sayesinde irlin, cok daha az enerji sarf ederek farkl mikronlardaki
koseli celik ipeklerin (eleklerin) yiizeyine yiiksek frekansla carpilir, savrulur ve girpilir.

Korlenmeyen Titresimli Elek ve Desarj: Maksimum Un Ayristirma.

Cirpma etkisiyle kepek zari tizerinden tamamen kazinan saf un tanecikleri, celik ipek gozeneklerinden
disari firlatilarak un kanalina sevk edilir. Entegre vibrasyon motoru sayesinde elek ytizeyleri asla kapanmaz
ve temizlenen kepekler hattan uzaklastirilir.

One Cikan Miihendislik ve Otomasyon Avantajlari

- Yeni Nesil Performans Sicramasi (%80 Daha Basaril): Gelistirilen aerodinamik ic geometri ve cift etkili
mekanik vurus sayisi sayesinde, eski tip fircalara oranla %80 daha ytiksek bir ayirma performansi sunar.
Tesisteki un kacaklarini neredeyse sifira indirir.

- Maksimum Enerji Tasarrufu ve Verim: Rotor kanat sayisinin %100 artirimasi, motor tizerindeki momenti
optimize ederek makinenin ok daha diisiik motor glicleriyle (daha az enerji sarfiyati ile) daha yiiksek
tonajlarda calismasina olanak tanir.

-Rekor Seviyede Randiman Artisi (%1.9 - %5.6): Sirekli vibrasyon emniyeti ve koseli celik ipek
kombinasyonu, kepegin icindeki sakl endospermi %100'e yakin bir basariyla ¢ozer. Fabrika genelinde un
randimaninda %1.9 ile %5.6 arasinda dogrudan net artis gerceklestirir.

- Hassas Kiil Klasifikasyonu ve Modiiler Yapi: Uriin, gida glivenligine uygun modiiler gévde yapisi sayesinde
kolayca demonte edilebilir. Kil ayirma ve kepek siniflandirma proseslerinde, hedeflenen nihai un tipine
gore 6zel mikronlardaki celik ipekler ile yiiksek mukavemetli delikli sac kombinasyonlari saniyeler icinde
degistirilebilir.

Yenilenen Teknik Performans Karsilastirmasi

Eski Nesil

Miihendislik Kriteri Fircalar Yeni Nesil lll. Nesil Vibro Un Firgasi Saglanan Operasyonel Avantaj
Rotor Kanat | o1 iart Digilim | %100 Artinimis Yogun Kanat | D213 32 eneri ite maksimum mekanik
Yogunlugu sirtinme
Genell Perfor_mans %96 (Referans) %180 Basan Orani En inatci un pullarinda bile kesin geri
Indeksi kazanim
Dogrudan Randiman %1.2 - %A %1.9 - %5.6 Net Artis Fabrika tonajina bagl olarak ¢ok kisa

Katkisi amortisman siiresi

Miihendislik Notu: Yeni gelistirilen Vibro Un ve Kepek Fircasi, sadece bir mekanik temizleyici degil, un
fabrikalari icin dogrudan bir “karlilik enstriimanidir”. %100 artirilmis rotor kanat mimarisi, tanelerin elek
tizerindeki kdselere carpma acisini ve frekansini kusursuz bir kinematikle optimize eder. Stirekli vibrasyon
tahrikiise elek ytizey alaninin korlenmesini kesin olarak engelledigiicin, en ytiksek nemlitav senaryolarinda
bile %5.6'lik tepe randiman basarisini korur.
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BUBPALLIMOHHAA BbIMOJIbHA4A
MALUMHA 019 MYKU U OTPYBEN

BbICOKONPOU3BOAUTENBHbIN Y3€N BO3BpaTa MyKU HOBOrO MOKONEHUA C YABOEHHBLIM YNC/TOM
nonacten

MepepaboTaHHanA ANA NMHWIA MOAEPHV3aUMN 1 BbICOKOW MPOU3BOAUTENBHOCTU MYKOMOSTbHBIX 1
KPYMAHbIX 3aBOA0B BUOPaLMOHHAA BbIMOJbHAA MaLLWHA AN1A MKW 1 0Tpy6ei — y3en onTuMmusaummn
BbIXO[@ HOBOTO MOKOMEHUA C MPOU3BOAWTENBHOCTHIO HAa 80 % Bbille, OTAENAOWMI Aaxe
Menbyaniume YacTuLbl MyKuW, NpyUcTaBlune K OTPYGAM UK 3axkaTble B UX Macce, C COXpaHeHnem
CTPYKTYpbl MpoayKTa.. TOYHO M30NMPYA YacTWLbl MyKU W 307bHble YacTuLbl U3 OTpyGen, OH
BO3BpALLAET UX B NPOVN3BOACTBEHHYIO JIMHUIO 1 BbIBOAWT peHTabebHOCTb 3aBOAa Ha MakCUMyM.

NPUHUUN PABOTbI

VCOBepLIEHCTBOBAHHbIA MPUEM TEKy4ero martepuvana — MOAYJbHbIA BXOA JIMHUW: yrnopHaA
macca 0pr6€|7|, NOKpbITaA YacTmuaMmm MyKn v 307bHbIMW HYacTuuamu, ¢ 3TanoB BasbLOB U CUT
HemnpepbIBHO NOAAETCA U3 MOAYMLHON BXOAHOW pambl MaluvHbl B pabounin 6yHkep. YABOEHHbIe
LBOVHOTO L[ENCTBUA JNIoMacTu potopa — MpeAesibHo WHTEHCMBHOe 6uyeBaHune: 6bICTPO
BpaLLaloWaAcA poTOPHaA CTPYKTypa HOBOro rnokoneHvA nmeet Ha 100 % 6onblue (yABOEHHOE)
uucno nonacten; 6narogapA NIOTHON reoMeTpuu nonacTer NPOAyKT Mpu ropasfo MEeHbLUMX
3aTpartax 9HepruyM C BbLICOKOW 4acTOTOW yaapAeTcA, oTbpacbiBaeTcA U BblYECHIBAETCA O
MOBEPXHOCTW YrnoBaTblX CTaslbHbIX CUTOBbLIX MOSIOTEH C pPa3NM4YHbIM pas3mepom OTBepCTI/II7I.
HesabuBatoweecA BMOPALMOHHOE CUTO W BbIrpy3Ka — MakCUMallbHOE OTAENEeHNe MyKu:
BblYeCaHHbIe C 060M104KM OTPY6Elt YNCTbIe HYacTULLbl MyKW BbIOPACLIBAIOTCA 3a AYEVKM CTaNbHOro
CMTOBOrO MOSIOTHA B MYYHOW KaHan; 6narogapA MHTErpupoBaHHOMY BMOPOMOTOPY MOBEPXHOCTU
CUT HMKOrga He 3aKpblBatoTCA, a OYULLEHHbIe 0pr6|/| BbIBOOATCA U3 JINHUWN.

KJIOYEBLIE MPEUMYLLECTBA

+ CKa4yoK Npon3BoAnTENIbHOCTU HOBOFO NoKoNeHuA (Ha 80 % Bbiwwe). Bnaroaapa NpoaymMaHHo
a3pOMHAMUNYECKO BHYTPEHHEN reOMeTPUM U YABOEHHOMY YMC/Y MEXaHW4ecKunx yaapos AaéT
Ha 80 % 6onee BbICOKYIO 3(PHEKTUBHOCTL OTAENEHVA, YeM LETKWU CTaporo Tuna, v CBOAUT
noTepy MyKu Ha 3aBOAE NPaKTUYECKHM K HYIIHO.

» MakcumanbHaA 9KOHOMMWA 3HEPrum M oTaava. YBenvyeHve Yucna nonacrei potopa Ha 100
% ONTUMU3NPYEeT MOMEHT Ha ABuratesnie n No3BosAeT MallnHe paéOTaTb Ha ropa3ao MeHbLUEeW
MOLHOCTN (C MeHbL1M pacxoaom 3Hepr|/|m) npu 6onee BbICOKON npon3BOANTENbHOCTU.

+ PekoppaHbiii pocT Bbixoaa (+1.9...5.6 %). CoyeTaHne HenpepbIBHOV BUOGPALIMOHHON 3aLUThbl
1 YrnoBaToro CTasbHOro CUTOBOrO MOsIoTHA ¢ 6:m3kolt K 100 % 3htheKTUBHOCTLIO U3BnekaeT
CKpbITbIA B OTPY6AX 3HAOCNEpM, JaBas Mo 3aBoay MPAMON YWCTbIA NPUPOCT BbiIXxoAa MyKu OT
+1.9 10 +5.6 %.

« CopTupoBKa oTpy6eii C y4ETOM 30JIbHOCTU U MOAYIbHOCTb. Moy bHbIV KOPMYC, OTBEYatOLWMiA
TpeboBaHMAM NULLEBOI 6e30MacHOCTM, Nerko pasbupaeTcA; B npoueccax pasaeneHna hpakumii
C pa3HOW 30/bHOCTBIO M COPTUMPOBKM OTPY6en nop uenesov TUM MyKu 3a CeKyHAObl MEHATCA
KOM6I/IHaLlVII/I CTaslbHOro CUTOBOro NOAOTHA C 3a4aHHbIM pa3MepomM OTBepCTMVI

1 BbICOKOMPOYHOro nepoprpoBaHHOro nncTa.

- CpaBHEHME TEXHUYECKUX XapaKTEPUCTMK MOKONIEHWA. [1N0THOCTL flonacTeit poTopa:
cTaHAapTHaA KOMMOHOBKA == y[BOEHHAA MOTHAA KOMMOHOBKA (MAKCUMYyM MeXaHU4ecKoro
TPEHUa Npu MeHbluei aHepriun). OB NHAEKC MPOM3BOAUTENbHOCTU: 96 % (aTasnoH) =
180 % (HapéXHbIn BO3BPAT AaXKe caMblX YMOPHbIX MyYHbIX Yellyek). MpAMol BKNnag, B BbIXOA:
+1.2..41 % = +1.9...5.6 % (04eHb KOPOTKUIA CPOK OKYyNnaemocTV B 3aBUCUMOCTU OT
NpOU3BOANTENBHOCTMN 3aBOAA).

WH)XEHEPHOE NPUMEYAHUE

HoBaa BuGpauvioHHaA BbIMOMbHAA MalMHa AJ1A MyKW U OTpybeli — He MPOCTO MexaHU4ecKui
OUMCTUTENb, @ NPAMON «MHCTPYMEHT PeHTabenbHOCTW» ANA MyKOMOJIbHbIX 3aBOAO0B. YABOEHHaA
KOHCTPYKLMA flonacTeii poTopa TOYHOM KMHEMATUKOM ONTUMU3UPYET Yro/ 1 YacToTy yaapa vyactul,
06 yrnoBble 3anemMeHTbl cuTa. HenpepbiBHbIN BUGPONPYBOL, HAAEXHO NpefoTBpallaeT ocnensneHne
NMOBEPXHOCTU cUTa, 6rarofapA Yemy AaxKe Ha cambiX BIAXHbBIX CLIEHAPUAX KOHAMLIMOHNPOBaHUA
yAEepXu1BaeTcA NUKOBbLIA BbIXOA A0 +5.6 %.

DEGIRMEN wrroamonas



